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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN,
z prefabrykowanych elementéw z polimerobetonu, ktorych producentem jest Brzeska Fabryka Pomp
i Armatury MEPROZET Sp. z 0.0., ul. Armii Krajowej 40, 49-304 Brzeg. Wyroby sg produkowane
w zakladzie produkcyjnym w Brzegu.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobow okreslone przez producenta i wynikajace
z wlasciwoséci uzytkowych podanych w p. 3 i kombinacji elementéw skiadowych.

Krajowa Ocena Techniczna obejmuje nastepujgce zbiorniki kanalizacyjne:

— SOLIDKAN K, o przekroju kotowym i $rednicy nominalnej (wewnetrznej): DN 800, DN 1000, DN

1200, DN 1500, DN 2000 i DN 2500,

-~ SOLIDKAN O, o przekroju owalnym i wymiarach (maksymalna szeroko$¢ wewnetrzna x

maksymalna dtugo$¢ wewnetrzna): 1500 x 2000 mm, 1500 x 2500 mm, 1500 x 3000 mm,

1500 x 3500 mm, 2000 x 2500 mm, 2000 x 3000 mm, 2000 x 3500 mm, 2000 x 4000 mm,

2500 x 3000 mm, 2500 x 3500 mm, 2500 x 4000 mm i 2500 x 4500 mm.

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN K o przekroju kotowym sktadajg sie z:

— podstawy z polimerobetonu, ktérg stanowi ptyta denna o symbolu M-D, w przypadku zbiornikow

DN 800 i DN 1000, moze byé stosowana opcjonalnie podstawa w formie dennicy o symbolu

odpowiednio M-DS 800 i M-DS 1000,

— komory roboczej z polimerobetonu, wykonanej z kregéw o symbolu M-K lub M-B, ze stopniami
ztazowymi (w przypadku zbiornikoéw wtazowych),
— zwezki redukcyjnej z polimerobetonu (stosowane opcjonalnie), o symbolu M-Z 800/600

(w przypadku zbiornikéw DN 800) lub M-Z (w przypadku zbiornikéw DN 1000),

- plyty pokrywowej z polimerobetonu, o symbolu M-P,
— zwienczenia zeliwnego, zeliwno-betonowego, kompozytowego, betonowego, ze stali nierdzewnej

lub polimerobetonowego, klasy wg normy PN-EN 124-1:2015.

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN O o przekroju owalnym skfadajg sig z:

- owalnej ptyty dennej z polimerobetonu, o symbolu M-D,
- komory roboczej z polimerobetonu, o symbolu M-S, wykonanej z owalnych segmentéw komory,
- owalnej plyty posredniej (usztywniajgcej) z polimerobetonu, o symbolu M-U,
—  ptyty pokrywowej zelbetowej lub z polimerobetonu, z wiazem, o symbolu M-P.
Wyréznia sie dwie odmiany zbiornikéw SOLIDKAN K o przekroju kotowym:
— SN do stosowania na terenach obcigzonych ruchem pieszym,
— SPdo stosowania na terenach obcigzonych ruchem pieszym i kotowym.

Poszczegolne elementy zbiornikow o przekroju kotowym i owalnym sg poigczone poprzez
sklejenie klejem epoksydowym.

Zbiorniki sg dostarczane w postaci monolitycznej, gotowej do montazu w wykopie (elementy
sklejane sg w zakladzie produkcyjnym), lub w czesciach przygotowanych do sklejenia na budowie.
Klejenie powinno by¢ wykonane wg instrukcji opracowanej przez producenta zbiornikow.

Do zbiornika moga byé podiaczane przewody kanalizacyjne z rur polimerobetonowych, zeliwnych,
kamionkowych, betonowych, stalowych, z poli(chlorku winylu), polipropylenu, polietylenu lub z zywic
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poliestrowych wzmacnianych widknem szklanym GRP. Podiaczenie krééca odbywa sie poprzez
wywiercenie w $ciance zbiornika otworu i wklejenie krééca w otwor za pomoca kleju epoksydowego.
Potgczenie moze by¢ wykonane na wpust, ze zlgczkg zewnetrzna, z uszczelkg elastomerowa, na
wpust z uszczelkg elastomerowa, na zigczke z uszczelkg elastomerowg zewnetrzng lub jako polgczenie
kielichowe zewnetrzne.
Maksymaine $rednice przewoddw kanalizacyjnych podigczanych do zbiornika podano w tablicy 1.

Tablica 1
Srednica nominalna zbiornika DN lub maksymalna Maksymalna srednica
szerokos¢ wewnetrzna zbiornika, mm przewodu kanalizacyjnego DN, mm
800 400
1000 500
1200 800
1500 1000
2000 1500
2500 1500

Podstawe zbiornika SOLIDKAN K (SN i SP) o przekroju kolowym moze stanowic ptaska ptyta
denna M-D, dennica M-DS 800 lub M-DS 1000. Podstawe zbiornika mozna potgczy¢ z przewodami
kanalizacyjnymi o $rednicach wg tablicy 1. Asortyment, ksztalt i wymiary ptaskich ptyt dennych M-D
podano na rys. A1 i w tablicach A1 (do zbiornikéw SN) i A2 (do zbiornikéw SP). Dennica M-DS 800
stanowi alternatywe ptyty dennej M-D 800 w przypadku zbiornika DN 800. Ksztatt i wymiary dennicy
M-DS 800 przedstawiono na rys. A2 (do zbiornikéw SN i SP). Dennica M-DS 1000 stanowi alternatywe
ptyty dennej M-D 1000 w przypadku zbiornika DN 1000. Ksztatt i wymiary dennicy M-DS 1000
przedstawiono na rys. A3 (do zbiornikéw SN i SP).

Komora robocza zbiornika SOLIDKAN K o przekroju kotowym jest wykonana z jednego lub kilku
segmentow (kregow), M-K (do zbiornikéw SN) lub M-B (do zbiornikéw SP), o $rednicy nominalnej
(wewnetrznej) 800, 1000, 1200, 1500, 2000 lub 2500 mm. Asortyment, ksztaft i wymiary segmentéw
(kregow) M-K i M-B przedstawiono na rys. A4 i A5 i w tablicach A3 i A4.

Ptyty pokrywowe M-P o przekroju kotowym, sg stosowane do redukgji Srednicy komory zbiornika
o przekroju kotowym (DN 800, DN 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000 i DN 2500) do Srednicy / wymiaru
otworu wiazowego. Piyty pokrywowe posiadaja otwér wiazowy okragly lub prostokatny. Asortyment,
ksztatt i wymiary ptyt pokrywowych M-P do zbiornikéw SOLIDKAN K (SN) przedstawiono na rys. A6 i A7
oraz w tablicach A5 i A7. Asortyment, ksztatt i wymiary plyt pokrywowych M-P do zbiornikéw SOLIDKAN
K (SP) przedstawiono narys. A6 i w tablicy A6.

Zwezki M-Z 800/600 i M-Z 1000/600, s stosowane do redukcji $rednicy komory zbiornika
0 przekroju kotlowym (DN 800 i DN 1000) do $rednicy wiazu DN 600. Asortyment, ksztait
i wymiary zwezek M-Z 800/600 i M-Z 1000/600 przedstawiono na rys. A8 i A9.

Podstawe (komore) zbiornika SOLIDKAN O o przekroju owalnym stanowi owalna ptyta denna M-D.
Komore zbiornika mozna potaczyé z przewodami kanalizacyjnymi wg tablicy 1. Asortyment, ksztatt
i wymiary owalnych ptyt dennych M-D przedstawiono na rys. A10 i w tablicy A8.

Owalne segmenty komory M-S powstajg z segmentéw (kregéw) przeznaczonych do
wykonywania zbiornikéw kolowych, przecigtych na potowy (plaszczyzna pionowg) oraz z elementéw

ptaskich, prostokgtnych wykonanych z polimerobetonu, o grubosci co najmniej:
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- 72 mm, w przypadku elementéw przeznaczonych do zbiomikéw o szerokosci wewnetrznej 1500 mm,
- 95 mm, w przypadku elementéw przeznaczonych do zbiornikéw o szerokosci wewnetrznej 2000

i 2500 mm.

Plaski element jest wklejany pomiedzy potéwki segmentu (kregu) za pomocg kleju
epoksydowego. Asortyment, ksztalt i wymiary owalnych segmentéow komory M-S przedstawiono na rys.
A11iw tablicy A9.

Phyty posrednie (usztywniajgce) M-U s3 stosowane w zbiornikach SOLIDKAN O o przekroju
owalnym, o wysokoséci wiekszej niz 3300 mm. Asortyment, ksztatt i wymiary piyt posrednich
(usztywniajacych) M-U przedstawiono na rys. A12 i w tablicy A10.

Ptyty pokrywowe M-P w zbiornikach owalnych sg wykonane z betonu zbrojonego stalowymi
pretami lub z polimerobetonu. W owalnych plytach pokrywowych mogg by¢ wykonane dwa otwory
wiazowe: okragte lub prostokatne. Minimalna grubos¢ owalnych ptyt pokrywowych wynosi 200 mm.

W zbiornikach kanalizacyjnych SOLIDKAN wiazowych, o $rednicy nominalnej DN = 1000 lub
szerokosci wewnetrznej nie mniejszej niz 1500 mm, mogg by¢ zamontowane pojedyncze stopnie ztazowe,
wykonane z zeliwa szarego lub ze stali w ofulinie tworzywowej, wg normy PN-EN 14636-2:2010,
usytuowane mijankowo w dwoéch rzedach, w odlegiosci pionowej wynoszacej 250 + 300 mm
i w odlegtoéci poziomej wynoszacej 300 mm (x 10 mm) od osi stopni. Stopnie ztazowe sg mocowane do
éciany komory zbiornika za pomoca $rub z nakretkami lub za pomoca tgcznikéw rozporowych kotew
(w przypadku zbiornikéw o érednicy DN 2000 i DN 2500 lub zbiornikéw o szerokosci wewnetrznej
2000 i 2500 mm). W zbiornikach mogg by¢ takze stosowane stopie ztazowe produkcji PREFEKO, ktore
sg mocowane W $ciance zbiornika, wg instrukcji producenta, za pomocg kleju na bazie zywicy
epoksydowe;.

Przykiadowe zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN przedstawiono na rys. A13 + A14.

Wymiary, wyglgd zewnetrzny, barwe i znakowanie zbiornikéw podano w Zatgczniku B, a opis

materiatéw i elementéw, z ktérych sg wykonane w Zatgczniku C.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN z prefabrykowanych elementéw 2z polimerobetonu sg
przeznaczone do stosowania jako podziemne zbiorniki przeptywowe i nieprzeptywowe, montowane
w sieciach kanalizacyjnych bezcisnieniowych (grawitacyjnych): sanitarnych, deszczowych, przemystowych
i ogoinosptawnych, jako zbiorniki do montazu zestawow pomp, wodomierzy, armatury, itp. oraz jako zbiorniki
do gromadzenia $ciekéw i wody deszczowe;.

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN wiazowe, o $rednicy nominalnej DN = 1000 lub szerokosci
wewnetrznej nie mniejszej niz 1500 mm, sg przeznaczone do prowadzenia prac eksploatacyjnych, takich
jak czyszczenie, przeglad, ptukanie, dokonywanie pomiaréw itp.

Zbiorniki SOLIDKAN mogg by¢ stosowane w warunkach oddziatywania $rodowiska chemicznego
0 odczynie pH od 1 do 10.

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN K o przekroju kotowym (odmiana SN) oraz zbiorniki
kanalizacyjne SOLIDKAN O o przekroju owalnym moga byé stosowane na terenach obcigzonych
ruchem pieszym. Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN K o przekroju kolowym (odmiana SP) mogg by¢
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stosowane na terenach obciazonych ruchem pieszym. i/lub kolowym, na parkingach i poboczach,
z wylaczeniem pasa terenu zajetego przez torowiska kolejowe o szerokosci 4 m od toru.

W zaleznosci od miejsca posadowienia zbiornika powinno by¢ zastosowane zwienczenie
odpowiedniej klasy wg normy PN-EN 124-1:2015.

Gteboko$¢ posadowienia zbiornikéw kanalizacyjnych SOLIDKAN nie powinna by¢ wigksza niz
10 m. W przypadku projektowania zbiornikéw owalnych, nalezy kazdorazowo dokonywac
obliczeniowego sprawdzenia no$nosci konstrukcji na parcie gruntu, parcie wéd gruntowych i obcigzenia
naziomu wokot zbiornika, w zaleznosci od lokalnych warunkow gruntowo-wodnych.

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN powinny by¢ posadowione i montowane w odpowiednio
przygotowanym i odwodnionym wykopie, przy czym w zaleznoéci od lokalnych warunkow gruntowo-
wodnych stosuje sie nastepujgce sposoby posadowienia:

— bezposrednio w gruncie rodzimym,
— na podsypce cementowo-piaskowej,
— na fundamencie betonowym lub zelbetowym.

Wyroby objete Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegolnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury

z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac

budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2019 r., poz. 1065, z pézniejszymi zmianami),

-~ postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczang odbiorcom.

3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

3.1. Wiasciwosci uzytkowe

Whasciwosci uzytkowe zbiornikow kanalizacyjnych SOLIDKAN podano w tablicach 2 + 4.

Tablica 2
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 Wytrzymato$¢ ptyt pokrywowych : .
na obcigzenia pionowe, kN wyg tablicy 3 PN-EN 14636-2:2010
2 Wytrzymatos¢ komory zbiornika ; ;
na zgniatanie, kN/m wg tablicy 4 PN-EN 14636-2:2010
3 Whytrzymatosc¢ potaczen
klejonych, MPa 218 p.3.2.1
4 | Zamocowanie stopni zlazowych | g PN-EN 14636-2:2010 PN-EN 14636-2:2010
5 Odpornos¢ chemiczna ubytek masy nie wigkszy
T p.3.22
niz 0,5%
6 Wodoszczelnosé brak uszkodzen
. 2 p.323
i nieszczelnosci
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Tablica 3
Poz. Rodzaj zbiornika WY"ZY’"?‘“‘E b
obciazenia pionowe, kN
1 SOLIDKAN K (SN), SOLIDKAN O z15,0
2 SOLIDKAN K (SP) = 300
Tablica 4
Wytrzymatosé na
Poz. Symbol elementu zgniatanie, kN/m
1 M-K 800/2000; M-K 1000/1000 220
2 M-B 1000/3000; M-K 1200/1000; > 25
M-K 1500/1000; M-B 1500/3000
3 M-B 1200/2000; M-B 1500/1500 — 50 =30
4 M-B 1500/1500 — 55 2 38
5 M-K 2000/1000 2 50
6 M-B 2500/1000 2625

3.2. Metody oceny

Metody oceny wiasciwosci uzytkowych zbiornikéw kanalizacyjnych SOLIDKAN podano w tablicy
2ip.3.21+3.23.

3.2.1. Wytrzymatoéé polaczenn klejonych. Badanie wytrzymaloéci potgczen klejonych

wykonuje sie na belkach z polimerobetonu, o wymiarach (40 x 40 x 200) mm, pozostatych po badaniu

wytrzymatosci polimerobetonu na rozciaganie przy zginaniu (Zatacznik C, tablica C2). Czesci ztamanej

belki skleja sie klejem epoksydowym, stosowanym do tgczenia elementow zbiornikow. Tak otrzymane

probki wygrzewa sie w temperaturze 60°C przez 3 godziny, a nastgpnie pozostawia si¢ je w warunkach

laboratoryjnych przez 48 godzin. Po tym czasie na prébkach okresla sie wytrzymato$¢ na rozcigganie

przy zginaniu wg normy PN-EN 12390-5:2019.

w postaci belek o wymiarach (40 x 40 x 200) mm.

3.2.2. Odporno$é chemiczna. Badanie odpornosci chemicznej wykonuje si¢ na probkach

Probki sg suszone w suszarce w temperaturze (60 + 5)°C przez 72 godziny lub do momentu

ustalenia sie masy probki, wazonej co 24 godziny. Po wychtodzeniu probek w temperaturze laboratoryjnej, sg

one wazone (mo) i zanurzane na okres 1 miesigca w roztworze kwasu solnego o pH = 1, roztworze

wodorotlenku sodu o pH = 10 oraz w wodzie destylowanej. Nastepnie probki sg wyjmowane z cieczy,

suszone w suszarce w temperaturze (60 % 5)°C przez 72 godziny lub do momentu ustalenia sig¢ masy probki,

wazonej co 24 godziny. Po wychiodzeniu probek w temperaturze laboratoryjnej, sg one ponownie wazone

(m1).

m, —m,
x= — 100%

Ubytek masy prébek okresla sie wg nastepujgcego wzoru:

my,
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gdzie:
x — ubytek masy w %,
my — masa probki po dziataniu $rodowiska agresywnego,
mo — masa probki przed dziataniem $rodowiska agresywnego.

3.2.3. Wodoszczelnos¢. Badanie wodoszczelnosci wykonuje sie na zbiorniku z zaslepionymi
otworami wlotowymi i wylotowymi. Badany zbiornik ustawia sie na wypoziomowanym, réwnym podiozu
i napeinia stopniowo wodag, do gérnej krawedzi. Napelniony wodg zbiomnik nalezy pozostawié przez co
najmniej 30 minut. Po tym czasie dokonuje sie szczegdtowych ogledzin powierzchni zbiornika, sprawdzajac
czy nie wystepujg uszkodzenia i przecieki przez $cianke i w miejscach polgczenia poszczegéinych

elementdw zbiornika.

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Zbiorniki i ich elementy sktadowe nie wymagaja pakowania. Wyroby powinny by¢ przechowywane
i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennos¢ ich wiasciwosci technicznych.

Spos6b znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U. 22016 r., poz. 1966, z pdzniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujace informacje:

- dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,

- nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajacy jednoznacznie okreslié
nazwe i adres siedziby producenta,

- nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

- numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktérg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1),

- numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

- poziom lub klasa zadeklarowanych wiasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wtasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wiasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliéw (REACH) i utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzgdzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancii
I mieszanin (CLP), zmieniajacego i uchylajacego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajacego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.
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5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z pozniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 3 oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiaéciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopoki nie nastapig
zmiany surowcédw, sktadnikow, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zaktadowej kontroli produkcji w zaktadzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania | postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposéb systematyczny, w formie zasad
i procedur, wigcznie z zapisami z prowadzonych badan. Zakiadowa kontrola produkcji powinna by¢
dostosowana do technologii produkcji i zapewnia¢ utrzymanie w produkcji seryjne; deklarowanych
wiasciwosci uzytkowych wyrobu.

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacjie i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad | procedur okreslonych
w dokumentaciji zaktadowe] kontroli produkcji.

Whyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby speiniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci  uzytkowych.
Poszczegdine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegoty produkcyjne muszg by¢ w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezgce,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) w przypadku polimerobetonu:

- gestosci objetosciowej,

- wytrzymatosci na Sciskanie,

- wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu,
b) w przypadku elementow prefabrykowanych z polimerobetonu:

- wygladu zewnetrznego,

- ksztaltu i wymiarow,
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c) w przypadku zbiornikow - wygladu zewnetrznego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci ptyt pokrywowych na obcigzenie pionowe,
b) wytrzymato$ci komory zbiornika na zgniatanie,
) wytrzymatosci polgczen klejonych.
d) zamocowania stopni ztazowych,
)

wodoszczelnosci zbiornikow.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadzie;
niz dla kazdej parti wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentacii
zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe powinny by¢ wykonane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk zbiornikéw kanalizacyjnych SOLIDKAN, ktore
zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny, majg wplyw na spelnienie
wymagarn podstawowych przez obiekty budowlane, w ktérych wyréb bedzie zastosowany.

6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r., poz.
1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, moga by¢ wprowadzone do obrotu
lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci wlasciwosci
uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wiasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowg Oceng
Techniczng ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepiséw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegdlnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowiazkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wylgcznych i nabytych.

6.5. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobow od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robét budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.
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6.6. Waznos¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przediuzana na kolejne okresy, nie diuzsze

niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

Protokoly z badan biezacych i okresowych (wymiary, wyglad zewnetrzny, wytrzymatosc piyt
pokrywowych na obcigzenie pionowe, wytrzymato$¢ komory na zgniatanie, wytrzymato$c
potgczenn  klejonych, zamocowanie  stopni  zlazowych, wodoszczelno$¢).  Zakiad

Polimerobetonow, Brzeg, 2021 r.

2. 004/2019/LKB. Raport z badania stwardniatego polimerobetonu. Politechnika Wroctawska,
Laboratorium Konstrukcji Budowlanych, 2019 r.

3. 2/2019/LMB. Raport z badania polimerobetonu. Politechnika Wroctawska, Laboratorium
Materiatow Budowlanych, 2019 r.

4. NZK-03118R:02/SD/16. Opinia specjalistyczna dotyczaca dokumentacji technicznej zbiornikow
SOLIDKAN oraz wydania na ich podstawie Aprobaty Technicznej. Zaktad Konstrukcji
Budowlanych i Geotechniki ITB, 2016 r.

5. 13/16/TW-1. Sprawozdanie z badan wytrzymalosciowych elementéw  zbiornikow
z polimerobetonu. Oérodek Badan Mostow, Betonow i Kruszyw IBDiM, 2016 r.

6. 39/16/TW-1. Sprawozdanie z badan wytrzymatosci pokrywy zbiornika z polimerobetonu.
Osrodek Badan Mostow, Betonow i Kruszyw IBDiM, 2016 r.

7. Protokét z badania wiasciwosci fizycznych i wytrzymalosciowych probek z polimerobetonu,
wykonanych, Zaktad Polimerobetonow, Brzeg, 2009 r.

8. TWMIUO-R-45732008/W-2053, Raport z badan wytrzymatosci kregéw polimerobetonowych na
zgniatanie. Instytut Badawczy Drog i Mostow, Osrodek Badan Mostéw, Betonow i Kruszyw,
Pracownia Mostéw i Urzadzen Odwadniajgcych, Zmigréd, 2008 r.

9. Obliczenia statyczne elementow zbiornikéw kanalizacyjnych z polimerobetonu, Opole, 2008 r.

10. 8/2007/PTB. Sprawozdanie z badan zaprawy polimerowej do produkcji studzienek
kanalizacyjnych. Laboratorium badawcze Instytutu Budownictwa Politechniki Wroctawskiej,
Wroctaw, 2007 r.

11. TW 69707/W-1964. Sprawozdanie z badan sprawdzajgco - aprobacyjnych elementow
studzienek zbiornikow z polimerobetonu. Instytut Badawczy Drég i Mostow, Filia Wroctaw,
Pracownia Odwodnien Komunikacyjnych, Zmigrod, 2007 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 14636-2:2010 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do bezci$nieniowej
kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polimerobeton (PRC). Czesc 2:
Studzienki inspekcyjne i wlazowe
PN-EN ISO 1675:2002 Tworzywa sztuczne. Zywice ciekte. Oznaczenie gesto$ci metoda

piknometrycznag
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PN-EN ISO 12058-1:2018

PN-EN ISO 3251:2019

PN-EN 206+A2:2021
PN-EN 1992-1-1:2008

PN-EN ISO 178:2019
PN-EN ISO 527-1:2020

PN-EN ISO 527-2:2012

PN-EN ISO 75-1:2020

PN-EN 12620+A1:2010
PN-EN 12390-3:2019
PN-EN 12390-4:2020

PN-EN 12390-5:2019
PN-EN 12390-7:2019
PN-EN I1SO 604:2006
PN-EN ISO 2811-2:2011
PN-EN ISO 3521:2002

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN 124-1:2015

AT-15-7839/2016

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie lepko$ci za pomocg lepkosciomierza z
opadajgcg kulkg. Czes¢ 1. Metoda z pochytag rurkg

Farby, lakiery i tworzywa sztuczne. Oznaczanie zawarto$ci substancji
nielotnych

Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢

Eurokod 2. Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes¢ 1-1: Reguly ogoine
i reguty dla budynkow

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy zginaniu

Tworzywa sztuczne. QOznaczanie wilasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 1. Zasady ogéine

Tworzywa sztuczne. QOznaczanie wlasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Cze$¢ 2: Warunki badan tworzyw sztucznych
przeznaczonych do réznych technik formowania

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem.
Czes¢ 1. Ogdina metoda badania

Kruszywa do betonu

Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymatos$c na $ciskanie probek do badarn
Badania betonu. Czes$c¢ 4: Wytrzymato$é na Sciskanie. Wymagania dla
maszyn wytrzymatosciowych

Badania betonu. Cze$é 5: Wytrzymato$é na zginanie prébek do badan
Badania betonu. Czes¢ 7: Gestosc betonu

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci przy sciskaniu

Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci. Czes¢ 2: Metoda zanurzenia sondy
Tworzywa sztuczne. Zywice poliestrowe nienasycone i epoksydowe.
Oznaczanie catkowitego skurczu objetosciowego

Tolerancje ogodlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i kagtowych bez
indywidualnych oznaczern tolerancji

Zwienczenia wpustéw Sciekowych | studzienek wtazowych do
nawierzchni dla ruchu pieszego i kolowego. Czes¢ 1: Definicje,
kiasyfikacja, ogdlne zasady projektowania, wfasciwosci uZytkowe
i metody badarn

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN z prefabrykowanych elementow

Z polimerobetonu
ZALACZNIKI
Zatacznik A. Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN iich elementy ... 13
Zatacznik B. Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwa i Znakowanie ..........c..cccoiiiiiiiiiiiiiiecicveeeeeeeee 23

Zalacznik C. Materiaty i elementy skiadOWE ... 24
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Zatacznik A.

Z

-

Rys. A1. Piyty denne M-D

Tablica A1. Wymiary ptyt dennych M-D do zbiornikéw SN stosowanych na terenach obcigzonych

ruchem pieszym

. Tolerancja
Symbol elementu Tolerancja :

M-D (DN/Ha) Dz, mm wymiarowa Dz, mm He, mm wyml?-:ltr}nwa Ha,
M-D 800/60 900

M-D 1000/60 1110 60

M-D 1200/60 1320

+10 +3

M-D 1500/60 1640

M-D 2000/80 2200 80
M-D 2500/100 2710 100

Tablica A2. Wymiary ptyt dennych M-D do zbiornikéw SP stosowanych na terenach obcigzonych

ruchem pieszym i kotowym

i Tolerancja
Symbol elementu Tolerancja .
M-D (DN/Hq) Dz, mm wymiarowa Dz, mm S wymlil;?nwa e
- 1

M-D 800/100 900 156 a2
M-D 1000/100 1110
M-D 1200/120 1320 —
M-D 1500/120 1640 -

120 +5
M-D 2000/120 2200
M-D 2500/120 2710

Zalgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1




14/25 ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1

@887

@800:s ;

4004

Rys. A2. Dennica M-DS 800
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Rys. A3. Dennica M-DS 1000

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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Rys. A4. Segment komory M-K
Tablica A3. Wymiary segmentow komory M-K
Symbol Tolerancja Tolerancja Tolerancja
elementu Dz, mm wymiarowa H, mm wymiarowa S2, mm wymiarowa
M-K (DN/H) DN/Dz, mm H, mm S2, mm
M-K 800/2000 900 +6 2000 +20 30 3
M-K 1000/1000 1110 +6 1000 +10 33 +3
M-K 1500/1000 1640 +10 1000 +10 46 +4
M-K 2000/1000 2200 +12 1000 +10 75 +5
DZ
DN
-
] /
l 1
‘ ’
KA i 1
/ |
|
Rys. A5. Segment komory M-B
Tablica A4. Wymiary segmentow komory M-B
Tolerancja Tolerancja Tolerancja
SVT;ZEI (g:?:;mu Dz, mm | wymiarowa H, mm wymiarowa S2, mm wymiarowa
DN/Dz, mm H, mm S2, mm
M-B 1000/3000 1074 +10 3000 +15 37 3
M-B 1200/2000 1288 +10 2000 £15 44 +3
M-B 1500/1500-50 1600 +10 1500 +15 50 +4
M-B 1500/1500-55 1610 +10 1500 +15 55 +4
M-B 1500/3000 1592 +10 3000 15 46 t4
M-B 2500/1000 2690 +10 1000 +15 95 +5

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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Rys. A6. Ptyta pokrywowa M-P, o przekroju kotowym, z okrggtym otworem wtazowym

Tablica A5. Wymiary plyt pokrywowych M-P (otwor okragty) do zbiornikdw SN stosowanych na
terenach obcigzonych ruchem pieszym

Tolerancja Tolerancja Tolerancja
S“’:g‘:hﬂ?g‘fg" Dz, mm wymiarkoa d, mm wymiarow:! d,| Hp,mm wymiarowaj Hp,
P DN/Dz, mm mm mm

M-P 800/60/600 900 60
M-P 1000/100/600 1110 600 +6
M-P 1200/100/600 1320 100
M-P 1200/100/800 1320 +10 +5
M-P 1500/100/800 1640
M-P 2000/150/800 2220 S e
M-P 2500/150/800 2720 150

Tablica A6. Wymiary ptyt pokrywowych M-P (otwor okragly) do zbiornikéw SP stosowanych na
terenach obcigzonych ruchem pieszym i kotowym

Tolerancja Tolerancja Tolerancja
Smgﬁhﬂfﬂn ?;)tu Dz, mm wymiarmvjwa d, mm wymiarow:a d,| Hp, mm wymiarowz; Hp,
3 DN/Dz, mm mm mm
M-P 800/200/600 900 210
M-P 1000/200/600 1110 600 +6 210
M-P 1200/200/600 1320 200
M-P 1200/200/800 1320 +10 220 +10
M-P 1500/200/800 1640 800 £10 200
M-P 2000/220/800 2220 220
M-P 2500/220/800 2720 220

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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Rys. A7. Plyta pokrywowa M-P, o przekroju kotowym, z prostokgtnym otworem wiazowym

Tablica A7. Wymiary ptyt pokrywowych M-P (otwor prostokatny) do zbiornikéw SN stosowanych na
terenach obcigzonych ruchem pieszym

Tolerancja [Maksymain Tolerancja Tolerancja
;Y;n:’;':f::ﬁe:i;‘) Dz, mm wymiarovlva wym!i{:: a )(y wymiaro“?:\ d,| Hp, mm \m'ymiarowaj Hp,
DN/Dz, mm b, mm mm mm
M-P 1000/100/a x b 1110 600 x 600 100
M-P 1200/100/a x b 1320 700 x 800 100
M-P1500/100/a x b 1640 +10 800 x 1000 +6 100 £5
M-P2000/100/a x b 2220 800 x 1200 150
M-P2500/100/a x b 2720 1000 x 1400 150

Rys. A8. Zwezka M-Z 800/600

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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Rys. A9. Zwezka M-Z 1000/600
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Rys. A10. Owalna piyta denna M-D
Tablica A8. Wymiary owalnych piyt dennych M-D
Symbol elementu Tolerancja Tolerancja Tolerancja
M-D (DN/L/ha) L, mm wymlre:'rr?‘wa L, S, mm wyml:z':';wa S, hg, mm wymr::?nwa hd,

M-D 1500/2000/hd 2210
M-D 1500/2500/hd 2710 1710
M-D 1500/3000/hd 3210
M-D 1500/3500/hd 3710
M-D 2000/2500/hd 2800 80
M-D 2000/3000/hd 3300 £10 2300 £10 e +5
M-D 2000/3500/hd 3800 150
M-D 2000/4000/hd 4300
M-D 2500/3000/ hd 3210
M-D 2500/3500/ hd 3710 2710
M-D 2500/4000/ hd 4210
M-D 2500/4500/ hd 4710

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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Rys. A11. Owalny segment komory M-S
Tablica A9. Wymiary owalnych segmentow komory M-S
Tolerancje
Lz, mm Lw, mm Sz, mm Sw, mm |[wymiarowe Lz, Lw,| Si, mm | Sz, mm hsk, mm
Sz, Sw, mm
2140 2000
2640 2500
1644 1500 T2.£5 46 + 4
3140 3000 -
3640 3500
2700 2500
3200 3000
2 % 95+5 75+ <
3700 3500 2190 000 +/-10 55 < 3000
4200 4000
3210 3000
3710 3500
2710 2500 95+5 905
4210 4000
4710 4500

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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Rys. A12. Piyty posrednie M-U
Tablica A10. Wymiary ptyt po$rednich M-U
Tolerancje
Symbol elementu wymiarowe | Wysokos$¢
M-U (DN/Lu/Hpp) | P> ™M Low, mm Spz, mm Spw MM | Low Sz, | Hep, mm
Spw, mm
M-U 1500/2000/100 2210 1700
M-U 1500/2500/100 2710 2200
1710 1200
M-U 1500/3000/100 3210 2700
M-U 1500/3500/100 3710 3200
M-U 2000/2500/100 2800 2200
M-U 2000/3000/100 3300 2700
2300 1700 +10 100+ 10
M-U 2000/3500/100 3800 3200
M-U 2000/4000/100 4300 3700
M-U 2500/3000/100 3210 2950
M-U 2500/3500/100 3710 3450
2750 2450
M-U 2500/4000/100 4210 3950
M-U 2500/4500/100 4710 4450

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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H (max 10 m)
H1 (H2)

v

AN

H1 (H2)

ol

&
1 - plyta pokrywowa M-P; 2 - segmenty komory M-K lub M-B; 3 - ptyta denna M-D

Plyta pokrywowa M-P | Plyta denna M-D |Segment komory M-K (DN/H)
Charakterystyka zbiornika SN/SP (DN/Hp/d), (DN/Hp), lub M-B (DN/H), wysokos¢,
grubosc¢ He, mm grubos¢ Hg, mm mm
Srednica Srednica D I T
nominaina DN, | zewnetrzna Dz, Zb('g;;;'k' Zb('grpr;'k' Zb('ngr;lk' Zb('grpr;lk' H1 H2 H3
mm mm
800 900 60 200 60 100 2000 -
1000 1110 100 200 60 100 1000 3000
1200 1320 100 200 60 120 2000 -
1500 -
1500 1640 100 200 60 120 1000 lub
3000
2000 2200 150 220 80 120 1000 -
2500 2710 150 220" 100 120 1000 -

") dotyczy plyt zelbetowych
) wysokoé¢ segmentu wynikajgca z roznicy wysokosci zbiomika i sumy wysokoéci segmentéw komory M-K lub M-B

Rys. A13. Przykiadowy zbiornik SOLIDKAN K, o przekroju kotowym

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1
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1 - plyta pokrywowa M-P; 2, 4 - segmenty komory M-S; plyta posrednia M-U; 5 - ptyta denna M-D

DN, Wymiary, mm

mm [ L Le | Lo | Low | Lpz S Sw | Sp | Spw | Spz | S Sz H hp hq hisk Hep
2210|2000 | 2210|1700 | 2210
2710|2500 | 2710 | 2200 | 2710
1500 1710|1500 | 1710|1200 | 1710| 72 | 46
3210|3000|3210| 2700|3210
3710| 3500|3710 | 3200|3710
2800 | 2500 | 2800 | 2200 | 2800
3300 | 3000 | 3300 | 2700 | 3300
2000 2300 | 2000 | 2300 | 1700 | 2300 ( 96 75 | <10m | 2200 |80 + 150|< 3000 *'( 100
3800 | 3500 | 3800 | 3200 | 3800
4300 | 4000 | 4300 | 3700 | 4300
3210 3000 | 3210|2950 | 3210
3710 3500 | 3710 | 3450 | 3710
2500 2450 [ 2500 | 2710 { 2450 | 2750 95 | 90
4210 | 4000 | 4210 | 3950 | 4210
4710 | 4500 | 4710 | 4450 | 4710
") zbiomik o wysokoéci catkowite] wigkszej niz 3000 mm jest wykonany z elementow o wysokosci nie wiekszej niz 3000 mm, sklgjanych
w miejscu wbudowania

Rys. A14. Przyktadowy zbiornik SOLIDKAN O, o przekroju owalnym
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Zatacznik B.

B.1. Wymiary
Wymiary elementdw zbiornikow podano na rys. A1 = A12 i w tablicach A1 + A10. Odchytki wymiaréw

nietolerowanych odpowiadajg klasie sredniodoktadnej m wg normy PN-EN 22768-1:1999.

B.2. Wyglad zewnetrzny i barwa

Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne elementéw polimerobetonowych powinny byé réwne, bez
uszkodzen, ubytkéw, peknie¢, rozwarstwiert i obcych wtrgcen. Powierzchnie w miejscu potaczenia
powinny by¢ bez uszkodzen, wyrdwnane i gtadkie, umozliwiajgce wzajemne dopasowanie powierzchni
przylegania i trwate oraz szczelne potgczenie elementow.

Barwa na catej powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej elementéw powinna by¢ jednorodna,

o jednakowym odcieniu i intensywnosci.

B.3. Znakowanie

Zbiorniki powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly i czytelny. Znakowanie powinno zawiera¢ co najmniej
nastepujgce informacje:

— nazwe producenta,

— nazwe lub symbol wyrobu,

— wymiary nominalne.
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Zatacznik C.

Surowcami do produkcji polimerobetonu stosowanego do wykonywania zbiornikow SOLIDKAN powinny
byé: zywica poliestrowa, wypetniacze i dodatki modyfikujace (przyspieszacz, stabilizator, inicjator).
Elementy polimerobetonowe s3 formowane w stalowych formach. Zageszczanie mieszanki
polimerobetonowej odbywa sie poprzez wibrowanie.

Zywica stosowana do produkcji polimerobetonu powinna charakteryzowac sig wiasciwo$ciami wg tablicy
C1.

Tablica C1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
Zywica w stanie ciektym
1 | Gestos¢ w temperaturze 23°C, g/cm? 1,05+ 1,20 PN-EN I1SO 1675:2002
2 Lepkos¢ w temperaturze 23°C, mPas 250 + 320 PN-EN ISO 12058-1:2018
3 | Zawartos¢ substancji nielotnych,% 60 +4 PN-EN 1SO 3251:2019
Zywica po utwardzeniu | wygrzewaniu przez 2 godziny w temperaturze 80°C
4 Whytrzymato$é na zginanie, MPa > 110 PN-EN ISO 178:2019
5 | Wytrzymatosé na rozcigganie, MPa > 55 PN-EN ISO 527-1:2020
PN-EN ISO 527-2:2012
6 | Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa > 3000 PN-EN ISO 527-1:2020
- PN-EN ISO 527-2:2012
7 Temperatura ugiecia HDT, °C 80 +1 PN-EN ISO 75-1:2020

Do wytwarzania polimerobetonu powinny by¢ stosowane nastepujace wypetniacze:

— maczka kwarcowa, zawierajgca co najmniej 98% SiOz, o uziarnieniu < 200 pm,

— piasek frakcji 0 + 2 mm, wg normy PN-EN 12620+A1:2010,

— zwir frakcji 2 + 8 mm i 8 + 16 mm, wg normy PN-EN 12620+A1:2010.

Zawartosé wody w maczce kwarcowej, piasku i zwirze po wysuszeniu do statej masy powinna by¢ nie
wieksza niz 0,2%. Wypetniacze powinny by¢ bez zanieczyszczen. Kruszywa nie powinny zawierac
czesci mulistych.

Polimerobeton powinien charakteryzowac sie wtasciwosciami wg tablicy C2.

Tablica C2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Gestosc objetosciowa w stanie naturalnego . ’
zawilgocenia, kg/dm? 22+23 PN-EN 12390-7:2019
2 | Wytrzymalosé na sciskanie, MPa > 90 PN-EN 12390-3:2019
- PN-EN 12390-4:2020
3 | Wytrzymalo$¢ na rozcigganie przy zginaniu, MPa >18 PN-EN 12390-5:2019

Zalgcznik C do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1



RN
I izl I= ITB-KOT-2021/2096 wydanie 1 25/25

Do produkcji zelbetowych ptyt pokrywowych powinien by¢ stosowany beton klasy nie nizszej niz C25/30
wg normy PN-EN 206+A2:2021 i stalowe prety zebrowane (@12) wg Zatgcznika C do normy PN-EN
1992-1-1:2008 (Eurokod 2).

Do sklejania elementéw zbiornikéw powinien byé stosowany klej epoksydowy z dodatkiem wypeiniacza

i utwardzacza. Klej powinien charakteryzowac sie wtasciwosciami wg tablicy C3.

Tablica C3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 GQStOSé w temperaturze 2376, gfcm3 1,7 £5% PN-EN I1SO 2811-2:2011
2 | Wytrzymalo$¢ na sciskanie, MPa > 70 PN-EN 1SO 604:2006
3 Wytrzymatos¢é na rozciaganie, MPa >10 PN-EN ISO 527-1:2020

- PN-EN ISO 527-2:2012
4 Whytrzymatosé na zginanie, MPa > 30 PN-EN I1SO 178:2019
5 | Skurcz objetosciowy, % <02 PN-EN 1SO 3521:2002
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