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Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy:

Brzeska Fabryka Pomp i Armatury MEPROZET Sp. z o.0.
ul. Armii Krajowej 40, 49-304 Brzeg

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa:

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN
z prefabrykowanych elementéw
z polimerobetonu

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktdry jest integralna czescig niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.
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drinz. Marcin M. Kruk
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Postanowienia ogélne i techniczne

Warszawa, 29 grudnia 2016 r.

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7839/2016 jest nowelizacja Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7839/2010.
Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7839/2016 zawiera 31 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowac
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

1.1. Postanowienia ogdlne

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sa zbiorniki kanalizacyjne 0 nazwie handlowej
SOLIDKAN, wykonywane z prefabrykowanych elementéw z polimerobetonu, produkowane przez firme
Brzeska Fabryka Pomp i Armatury MEPROZET Sp. z 0.0., ul. Armii Krajowej 40, 49-304 Brzeg.

Niniejsza Aprobata obejmuje zbiorniki kanalizacyjne:

— SOLIDKAN K, o przekroju kotowym, o $rednicy nominalnej (wewnetrznej) DN 800, 1000, 1200,
1500, 2000 i 2500 mm,

— SOLIDKAN O, o przekroju owalnym, o wymiarach (maksymalna szeroko$¢ wewnetrzna
x maksymalna dlugos¢ wewnetrzna): 1500 x 2000, 1500 x 2500, 1500 x 3000, 1500 x 3500,
2000 x 2500, 2000 x 3000, 2000 x 3500, 2000 x 4000, 2500 x 3000, 2500 x 3500,
2500 x 4000 i 2500 x 4500 mm x mm.

Zbiorniki SOLIDKAN K, o przekroju kolowym, skiadajg sie z:

— piyty dennej o symbolu M-D lub piyty dennej o symbolu M-DS 800 (stosowanej w przypadku
zbiornikéw o srednicy DN 800), albo piyty dennej o symbolu M-DS 1000 (stosowanej
w przypadku zbiornikéw o srednicy DN 1000),

— komory roboczej wykonanej z jednego lub wiekszej liczby segmentéw (kregéw) o symbolu
M-K lub M-B,

— zwezki redukcyjnej M-Z 800/600 (stosowanej w przypadku zbiornikéw o $rednicy DN 800) lub
zwezki redukcyjnej M-Z (stosowanej w przypadku zbiornikéw o $rednicy DN 1000),

—  plyty pokrywowej o symbolu M-P.

Zbiorniki SOLIDKAN O, o przekroju owalnym, skiadajg sie z:

— owalnej ptyty dennej o symbolu M-D,

— komory roboczej wykonanej z owalnych segmentow komory o symbolu M-S,

- owalnej ptyty posredniej (usztywniajacej) o symbolu M-U,

- owalnej zelbetowej plyty pokrywowej 2z otworem wiazowym, wykonane] wediug
indywidualnego projektu technicznego, uwzgledniajgcego przeznaczenie ilokalizacje
zbiornika oraz wymagania przepiséw budowlanych, ktéra nie jest objeta niniejszg Aprobatg
Techniczna.

Ze wzgledu na wytrzymatosé ptyt pokrywowych na obcigzenie pionowe, produkowane sg dwa
typy zbiornikow SOLIDKAN K o przekroju kotowym:

— zbiorniki typu SN o wytrzymatoéci na obcigzenie pionowe = 15 kN,

— zbiorniki typu SP o wytrzymatosci na obcigzenie pionowe = 300 kN.

Polimerobeton, stosowany do wykonywania elementow sktadowych zbiornikdow SOLIDKAN,
wytwarzany jest z zywicy poliestrowej, dodatkéw modyfikujacych (przyspieszaczy i inicjatora) oraz
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kruszywa naturalnego réznych frakcji i maczki kwarcowej. Elementy formowane sg w stalowych
formach. Zageszczanie mieszanki polimerobetonowej odbywa sie przez wibrowanie.

Zbiorniki dostarczane sa do odbiorcy w postaci monolitycznej (gotowe do montazu w wykopie -
elementy sg sklejane w zakiadzie produkcyjnym) lub w czesciach przygotowanych do sklejenia na
miejscu budowy (sklejanie wykonuje sie wedtug instrukcji opracowanej przez Producenta zbiornikow).
Do sklejania elementow stosowany jest klej EPIDIAN 430, produkcji Zaktadéw Chemicznych
,Organika Sarzyna”.

Przyktadowe zbiorniki SOLIDKAN wykonane z elementow prefabrykowanych pokazano na rys. 13
(zbiorniki o przekroju kotowym) i na rys. 14 (zbiorniki o przekroju owalnym).

Charakterystyke techniczng prefabrykowanych elementéw polimerobetonowych do
wykonywania zbiornikow kanalizacyjnych SOLIDKAN objetych Aprobatg podano w p. 1.2.

Wymagane wiasciwosci techniczne zbiornikéw kanalizacyjnych SOLIDKAN podano w p. 3.

1.2. Charakterystyka zbiornikéw

1.2.1. Elementy skiadowe zbiornikéw o przekroju kotowym

1.21.1. Plyty denne. Podstawe zbiornika o przekroju kotowym stanowi piyta denna
o symbolu M-D lub dennica o symbolu M-DS 800 lub M-DS 1000. Asortyment, ksztatt i wymiary piyt
dennych M-D przedstawiono na rys. 1 i w tablicy A (w przypadku ptyt stosowanych w zbiornikach typu
SN, lokalizowanych na terenach obcigzonych ruchem pieszym), oraz w tablicy A1 (w przypadku piyt
stosowanych w zbiornikach typu SP, lokalizowanych na terenach obcigzonych ruchem pieszym
i kotowym). Ksztatt i wymiary dennic M-DS 800 przedstawiono na rys. 2, a dennic M-DS 1000
narys. 3.

1.2.1.2. Segmenty komory roboczej (kregi). Komora robocza zbiornika o przekroju kotowym
DN 800, DN 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000 i DN 2500 wykonywana jest z segmentéw o symbolu
M-K i M-B. Asortyment, ksztatt i wymiary segmentéw komory roboczej przedstawiono na rys. 4
i w tablicy B (w przypadku segmentéw o symbolu M-K) oraz na rys. 5 i w tablicy C (w przypadku
segmentoéw o symbolu M-B).

1.2.1.3. Plyty pokrywowe. Plyty pokrywowe zbiornika o przekroju kotowym o symbolu M-P
stosowane sg do redukcji Srednicy zbiornika DN 800, DN 1000, DN 1200, DN 1500, DN 2000 lub
DN 2500 do $rednicy otworu wtazowego. Asortyment, ksztatt | wymiary plyt pokrywowych o symbolu
M-P przedstawiono narys. 6 =+ 7 i w tablicy D i E (w przypadku ptyt stosowanych w zbiornikach typu
SN, lokalizowanych na terenach obcigzonych ruchem pieszym) oraz w tablicy D1 (w przypadku ptyt
stosowanych w zbiornikach typu SP, lokalizowanych na terenach obcigzonych ruchem pieszym
i kotowym).

1.2.1.4. Zwezka redukcyjna. Zwezka redukcyjna o symbolu M-Z 1000/600 przeznaczona jest
do redukcji $rednicy komory zbiornika DN 1000 do srednicy otworu wlazowego. Ksztalt i wymiary
zwezki przedstawiono na rys. 8.
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Zwezka redukcyjna o symbolu M-Z 800/600 przeznaczona jest do redukcji $rednicy komory
zbiornika DN 800 do $rednicy otworu wtazowego. Ksztalt i wymiary zwezki przedstawiono na rys. 9.

1.2.2. Elementy skitadowe zbiornikow o przekroju owalnym

1.2.2.1. Owalne plyty denne. Piyte denng zbiornika o przekroju owalnym stanowi ptaska,
owalna piyta o symbolu M-D. Asortyment, ksztatt i wymiary owalnych piyt dennych na rys. 10
i w tablicy F.

1.2.2.2. Owalne segmenty komory. Komora robocza zbiornika zbudowana jest z segmentéw
o przekroju owalnym, o symbolu M-S. Owalne segmenty komory powstajg z segmentéw komory
zbiornikéw o przekroju kotowym (symbol M-K), przecigetych plaszczyzng pionowsg na polowy oraz
z plaskich, prostokatnych elementéw wykonanych z polimerobetonu, o grubosci co najmniej:
- 72 mm - w przypadku elementéw przeznaczonych do wykonywania zbiomikow o szerokosci
wewnetrznej 1500 mm,
— 95 mm - w przypadku elementow przeznaczonych do wykonywania zbiornikéw o szerokosci
wewnetrznej 2000 i 2500 mm.
Ptaski element wklejany jest pomiedzy potéwki segmentu M-K za pomoca kleju epoksydowego.
Asortyment, ksztatt i wymiary owalnych segmentéow komory o symbolu M-S przedstawiono na
rys. 11 i w tablicy G.

1.2.2.3. Plyty posrednie. Plyty posrednie (usztywniajgce) o symbolu M-U stosowane sg
w zbiornikach o przekroju owalnym, o wysoko$ci wiekszej niz 3300 mm. Usztywniajg one konstrukcje
zbiornika oraz utatwiajg sklejenie dwéch segmentoéw komory zbiornika w miejscu wbudowania.

Asortyment, ksztatt i wymiary ptyt posrednich (usztywniajgcych) o symbolu M-U przed-

stawiono na rysunku 12 i w tablicy H.

1.2.3. Stopnie ztazowe. W zbiornikach kanalizacyjnych SOLIDKAN moga by¢ zamocowane
pojedyncze stopnie ztazowe wykonane z zeliwa szarego lub stalowe w otulinie tworzywowej,
spelniajgce wymagania normy PN-EN 14636-2:2010. Stopnie sg usytuowane mijankowo, w dwoch
rzedach, w odlegtosci pionowej wynoszacej 250 + 350 mm i odlegiosci poziomej wynoszacej
300 £ 10 mm od osi stopni.

Stopnie ztazowe sg mocowane do $cian segmentoéw komory roboczej o grubosci 30 + 60 mm
za pomocg $rub z nakretkami. Osadzenie stopni jest uszczelniane za pomocg kitu na bazie zywicy
epoksydowe;.

W zbiornikach o grubosci scian segmentow komory roboczej 75 i 95 mm stopnie zitazowe s3g
mocowane za pomocg stalowych tgcznikow rozporowych (kotew).

Stopnie ztazowe typu U156 Protection produkcji firmy PREFECO sa mocowane w $ciance
zbiornika za pomoca kleju EPIDIAN 430 na bazie zywicy epoksydowe;.
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2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN z prefabrykowanych elementow z polimerobetonu sg
przeznaczone do stosowania w systemach kanalizacji sciekowej, deszczowej oraz ogolnosptawne;.
Zbiorniki mogg by¢ stosowane jako:

—  zbiorniki pompowni sciekow,

— osadniki, odstojniki i separatory,

— zbiorniki armatury sterujgco-odcinajace;,

-~ zbiorniki przeplywowe i nieprzeptywowe zaglebione w ziemi,

~ zbiorniki do budowy innych urzadzen technologicznych, zwigzanych z oczyszczaniem

Sciekdw, itp.

Zbiorniki SOLIDKAN K typu SN, z piytami pokrywowymi o wytrzymatosci na obcigzenie
pionowe co najmniej 15 kN, sg przeznaczone do montazu na terenach obcigzonych ruchem pieszym.

Zbiorniki SOLIDKAN K typu SP, z plytami pokrywowymi o wytrzymatosci na obcigzenie
pionowe co najmniej 300 kN, sg przeznaczone do montazu na terenach zielonych, na terenach
obcigzonych ruchem pieszym jak i kotowym, na parkingach oraz utwardzonych poboczach z
wytaczeniem pasa zajetego przez torowiska, o szerokosci 4 m od toru.

Warunki prawidiowego sklejenia elementow skiadowych zbiornikow oraz zasady montowania
zbiornikow SOLIDKAN powinny by¢ okreslone w instrukcji opracowanej przez Producenta zbiornikow.

Zbiorniki powinny byé posadowione i montowane w odpowiednio przygotowanym
i odwodnionym wykopie, w zaleznosci od warunkoéw gruntowo-wodnych bezposrednio w gruncie
rodzimym na podsypce cementowo-piaskowej, na fundamencie betonowym lub zelbetowym, zgodnie
z projektem technicznym sieci kanalizacyjnej.

Gtebokos¢ posadowienia zbiornikow kanalizacyjnych SOLIDKAN nie powinna by¢ wieksza niz
10 m. Kazdorazowo nalezy przeprowadziC¢ obliczenia statyczno-wytrzymato$ciowe uwzgledniajgce
warunki gruntowo-wodne w miejscu posadowienia zbiornikow.

W przypadku projektowania zbiornikow owalnych, nalezy kazdorazowo dokonywac
obliczeniowego sprawdzenia wytrzymatosci konstrukcji na parcie gruntu, parcie wod gruntowych
i obcigzenia naziomu wokot zbiornika, w zalezno$ci od lokalnych warunkéw gruntowo-wodnych.

Stosowanie zbiornikoéw kanalizacyjnych SOLIDKAN powinno by¢ zgodne z projektem
technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu z uwzglednieniem:

~ obowigzujacych norm i przepiséw techniczno-budowlanych, w szczegoinosci rozporzgdzenia
Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim
powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity: Dz. U. z 2015 r., poz. 1422),

— postanowien niniejszej Aprobaty Technicznej,

— instrukcji montazu opracowane] przez Producenta i dostarczanej odbiorcom z kazdg partig
wyrobow.



(] LI AT-15-7839/2016 7/31

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce

Surowcami do produkcji polimerobetonu sg zywica poliestrowa i wypetniacze. Sposob
sprawdzania surowcow i ich odbioru nie sg objete niniejsza Aprobatg Techniczng ITB i powinny by¢
zapewnione w systemie zakfadowej kontroli produkcji.

3.1.1. Zywica poliestrowa. Do wykonywania polimerobetonu, z ktérego produkowane sa
elementy sktadowe zbiornikow SOLIDKAN, powinna by¢ stosowana zywica poliestrowa ESTROMAL
14.PB-03, produkcji Zaktadow Tworzyw Sztucznych ,Erg” w Pustkowie, Spétka Akcyjna, 39-206
Pustkéw 3, o wymaganych wiasciwosciach technicznych podanych w tablicy 1.

Tablica 1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
Zywica w stanie cieklym
1 Gestos¢ w temperaturze 23°C, glcm® 105+ 120 PN-EN ISO 2811-1: 2012
! ! lub PN-EN 1SO 2811-2: 2011
2 |Lepkosé w temperaturze 23°C, mPas 250 + 350 PN-EN ISO 12058-1:2005
3 | Zawartos¢ substancii nielotnych,% 56 + 64 PN-C-89082-08:1986
Zywica po utwardzeniu i wygrzewaniu przez 2 godziny w temperaturze 80°C

4 [ Wytrzymatos¢ na zginanie, MPa 2110 PN-EN ISO 178:2011

5 | Temperatura ugiecia HDT, °C 80+1 PN-EN ISO 75-1:2013

5 | Wytrzymato$¢€ na rozcigganie, MPa =255 PN-EN ISO 527-1:2012

6 Modut sprezystosci przy rozcigganiu, MPa > 3000 i PN-EN ISO 527-2:1998

Do wykonywania polimerobetonu mogg by¢ stosowane zywice poliestrowe innych
Producentow pod warunkiem, ze ich wiasciwosci techniczne beda zgodne z wymaganiami podanymi
w tablicy 1.

3.1.2. Wypeiniacze. Do wytwarzania mieszanki polimerobetonowej powinny by¢ stosowane:
— maczka kwarcowa zawierajgca co najmniej 98% SiO,, o uziarnieniu nie wiekszym niz 200 um,
— piasek frakcji 0 = 2 mm, wedtug normy PN-EN 12620+A1:2008,
-~ zwir frakcji 2 + 8 mm i 8 + 16 mm, wediug normy PN-EN 12620+A1:2008.
Zawarto$¢ wody w maczce kwarcowej, piasku i zwirze po wysuszeniu do statej masy powinna
wynosi¢ nie wiecej niz 0,2%.
Wypetniacze powinny by¢ bez zanieczyszczen. Kruszywa nie powinny zawiera¢ czesci

mulistych.
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3.2. Polimerobeton

Wiasciwosci techniczne polimerobetonu powinny by¢ zgodne z wymaganiami okreslonymi

w tablicy 2.
Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 Gestosc objetoégiowa w stanie 5 22+23 PN-EN 12390-7:2011
naturalnego zawilgocenia, kg/m
2 | Wytrzymatos¢ na sciskanie, MPa 290 PN-EN 12390-3:2011
3 | Wytrzymatosc¢ na zginanie, MPa =22 PN-EN 12390-5:2011

3.3. Klej

Do sklejania elementéw zbiornika powinien by¢ stosowany klej EPIDIAN 430, otrzymywany
z wymieszania dwoch sktadnikéw: zywicy epoksydowej z dodatkiem wypetniacza i utwardzacza o symbolu
ET (skiadnik II), zmieszanych w proporcji (wag.) 100 : 5, produkcji Zaktadéw Chemicznych ,Organika
Sarzyna”.

Wiasciwosci  techniczne kleju epoksydowego EPIDIAN 430 powinny by¢é zgodne
z wymaganiami okreslonymi w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 Gestos¢ w temperaturze 23°C, g:’cm3 1,7+ 5% PN-EN ISO 2811-2:2011
2 | Wytrzymato$¢ na sciskanie, MPa 275 PN-EN ISO 604:2006
3 | Wytrzymalosc¢ na rozcigganie, MPa =10 lPN-EN ISO 527-1:2012

i PN-EN ISO 527-2:2012
4 | Wytrzymato$¢ na zginanie, MPa = 40 PN-EN ISO 178:2011
5 | Skurcz liniowy, % 0,2 PN-EN ISO 3521:2002
6 | Temperatura ugigcia wg Martensa, °C 50 + 55 PN-C-89025:1990
7 Przyczepnos¢ do polimerobetonu, nie mniejsza niz wytrzymalqéé p.5.6.1

MPa polimerobetonu na zginanie )

Do sklejania elementow zbiornika mogg by¢ stosowane kleje epoksydowe innych
producentéw pod warunkiem, ze ich wiasciwosci techniczne beda zgodne z wymaganiami podanymi
w tablicy 3.

3.4. Prefabrykowane elementy polimerobetonowe

3.4.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie =zewnetrzne | wewnetrzne elementow
polimerobetonowych powinny by¢ réwne, bez uszkodzen, ubytkéw, peknie¢, rozwarstwien i obcych
wirgcen. Powierzchnie polaczeniowe powinny by¢ bez uszkodzen, wyréwnane i chropowate,
umozliwiajgce wzajemne dopasowanie powierzchni przylegania i trwale oraz szczelne pofgczenie
elementow.

Barwa na calej powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej elementéw powinna by¢ jednorodna
pod wzgledem odcienia i intensywnosci.
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3.4.2. Ksztalt i wymiary. Ksztatt, wymiary oraz dopuszczalne tolerancie wymiarow
prefabrykowanych elementoéw polimerobetonowych powinny by¢ zgodne z:

— rys. 1itablicami A i A1 —w przypadku ptyt dennych o przekroju kotowym i symbolu M-D,

— rys. 23— w przypadku dennic M-DS 800 i M- DS 1000,

— rys. 4 itablica B — w przypadku segmentéw komory o symbolu M-K,

— rys. 5itablicg C — w przypadku segmentow komory o symbolu M-B,

— rys. 6 = 7 i tablicami D, D1 i E — w przypadku ptyt pokrywowych o przekroju kotowym
i symbolu M-P,

— rys. 819 - w przypadku zwezek redukcyjnych o symbolu M-Z 1000/600 i M-Z 800/600,

— rys. 10 i tablicg F — w przypadku owalnych ptyt dennych o symbolu M-D,

— rys. 11 i tablicg G — w przypadku owalnych segmentow komory o symbolu M-S,

— rys. 12 i tablicg H — w przypadku owalnych ptyt posrednich o symbolu M-U.

3.4.3. Wytrzymalos¢ plyt pokrywowych na obciazenia pionowe. Wytrzymatos¢ piyt
pokrywowych o przekroju kotowym na obcigzenia pionowe powinna by¢ zgodna z wymaganiami
podanymi w tablicy 4.

Tablica 4

Poz. Symbol plyty pokrywowej Wymagania Metody badan

1 | Plyty pokrywowe stosowane w zbiornikach typu SN| = 15kN

PN-EN 14636-2:2010
2 | Piyty pokrywowe stosowane w zbiornikach typu SP | 2 300 kN

3.4.4. Wytrzymalos¢ na zgniatanie segmentow komory. Wytrzymatos¢é na zgniatanie

segmentow komory o przekroju kotowym powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w tablicy 5.

Tablica 5
Symbol segmentow | Grubosé scianki |\ =Y malose
Poz. na zgniatania Metody badan
komory (kregow) [mm] [kN/m]
1 M-K 800/2000 30 220
2 M-K 1000/1000 33 220
3 M-B 1000/3000 37 225
4 M-K 1200/1000 40 225
5 M-B 1200/2000 44 230
6 M-K 1500/1000 46 225 PN-EN 14636-2:2010
7 M-B 1500/1500 50 230
8 M-B 1500/1500 55 =38
9 M-B 1500/3000 46 225
10 M-K 2000/1000 75 250
11 M-B 2500/1000 95 2625

W przypadku owalnych segmentéw komory jest wymagane sprawdzenie obliczeniowe

wytrzymato$ci konstrukcji zbiornikéw owalnych na parcie gruntu, parcie wéd gruntowych i obcigzenia
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naziomu wokot zbiornika, w zaleznosci od lokalnych warunkéw gruntowo-wodnych. Elementy
skiadowe komory owalnej powinny by¢ wykonywane z wyrobdéw, ktére sa poddawane badaniom
w ramach zaktadowej kontroli produkcji. Przy obliczeniu wytrzymatosci konstrukcji zbiornika owalnego
nalezy zastosowa¢ parametry wytrzymalosciowe materialu z uwzglednieniem wspotczynnikow
bezpieczenstwa.

3.5. Zbiorniki kanalizacyjne SOLIDKAN

3.5.1. Wyglad zewnetrzny. Powierzchnie zewnetrzne i wewnetrzne zbiornikéw SOLIDKAN
powinny by¢ bez uszkodzen, ubytkéw i pekniet. Spoiny w potaczeniach elementéw sktadowych zbiornikéw
powinny by¢ ciagte, bez przerw i ubytkow.

3.5.2. Wodoszczelnos¢. Zbiornik, poddany badaniu wodoszczelnosci nie powinien wykazywac

zadnego przecieku i nieszczelnosci.

3.5.3. Nosnosc¢ stopni ztazowych. Nosnosc stopni ziazowych w zbiornikach SOLIDKAN,
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14636-2:2010.

3.5.4. Oznakowanie. Oznakowanie powinno by¢ czytelne oraz trwate i powinno
jednoznacznie identyfikowaé elementy zbiornika. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmnigj
nastepujgce dane:

a) symbol wyrobu,
b) s$rednice lub wymiary.

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Wyroby objete Aprobatg powinny byé pakowane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zmiang wiasciwosci techniczno-uzytkowych.

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotgczona informacja zawierajgca co najmnigj
nastepujgce dane:

— nazwe i symbol wyrobu,

nazwe i adres Producenta,

—  $rednice lub wymiary,

— przeznaczenie i warunki stosowania,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7839/2016,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem

Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz.

2041, z p6zniejszymi zmianami).
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Ponadto, jezeli z odrebnych przepiséw wynika obowigzek oznakowania wyrobu na podstawie
rozporzgdzenia Ministra Zdrowia z dnia 20 kwietnia 2012 r. w sprawie oznakowania opakowan
substancji niebezpiecznych i mieszanin niebezpiecznych oraz niektérych mieszanin (tekst jednolity:
Dz. U. z 2015 r., poz. 450) i rozporzadzenia (WE) nr 1272/2008 Parlamentu Europejskiego i Rady
w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substancji i mieszanin, zmieniajace i uchylajace
dyrektywy 67/548/EWG i1999/45/WE oraz zmieniajgce rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 (CLP)
oraz dotaczania informacji okreslajgce] zagrozenia dla zdrowia lub zycia, wynikajace z karty
charakterystyki na podstawie rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 (ze zmianami) Parlamentu
Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen
w zakresie chemikaliow (REACH), do wyrobu powinna by¢ dotgczona dokumentacja w odpowiedniej

formie, zawierajgca wymagane przez przepisy prawne oznakowania i informacje.

4.2. Przechowywanie

Wyroby nalezy sktadowa¢ na gtadkim i rownym podiozu w sposob zabezpieczajacy je przed

uszkodzeniem lub zniszczeniem, zgodnie z instrukcja sktadowania opracowang przez Producenta.

4.3. Transport

Wyroby objete Aprobatg Techniczng ITB nalezy transportowac w sposéb zabezpieczajgcy je przed
przemieszczaniem si¢ podczas jazdy, uszkodzeniem Ilub zniszczeniem, zgodnie z instrukcjg
transportowania opracowang przez Producenta, uwzgledniajgcg przepisy transportu obowigzujace przy
przewozeniu tego typu wyrobow.

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogo6ine

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktorych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajagcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowa deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7839/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposcbu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pdZniejszymi zmianami) oceny zgodnosci zbiornikow
kanalizacyjnych SOLIDKAN z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7839/2016 dokonuje Producent,
stosujgc system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje
zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7839/2016 na podstawie:
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a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez Producenta lub na jego zlecenie,
b) zakiadowej kontroli produkcii.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajgcym wymagane wiasciwosci techniczno-

uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.

a)
b)
c)
d)
e)

Wstepne badanie typu zbiornikoéw kanalizacyjnych SOLIDKAN obejmuje:
ksztalt i wymiary elementéw zbiornikdw,

wytrzymatosc ptyt pokrywowych o przekroju kotowym na obcigzenia pionowe,
wytrzymatos$e na zgniatanie komory zbiornikéw o przekroju kotowym,
wodoszczelnosé zbiornikéw,

nos$nos¢ stopni ztazowych.

Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawg do ustalenia wiasciwosci

techniczno — uzytkowych wyrobow objetych Aprobatg, stanowig wstepne badanie typu w ocenie
zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji

Zakfadowa kontrola produkcji obejmuje:
specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,

kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedtug
zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zakltadowej kontroli produkgji, dostosowanych
do technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow © wymaganych
wiasciwosciach.

Kontrola produkcji powinna zapewniaé, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng ITB

AT-15-7839/2016. Wyniki kontroli produkciji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru

powinny potwierdzaé¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci. Poszczegdlne wyroby lub partie

wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdly produkcyjne muszg by¢ w peitni mozliwe do identyfikacji

i odtworzenia.

a)
b)

a)

5.4. Badania gotowych wyrobow

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
badania biezace,

badania okresowe.

5.4.2, Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
w przypadku polimerobetonu:

— gestosci objetosciowej,

— wytrzymatosci na sciskanie,

— wytrzymatosci na zginanie,
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b) w przypadku kleju: przyczepnosci do polimerobetonu,
c) w przypadku elementow polimerobetonowych:

- wygladu zewnetrznego,

— ksztaltu i wymiaréw,
d) w przypadku zbiornikéw:

- wygladu zewnetrznego.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) wytrzymatosci ptyt pokrywowych o przekroju kotowym na obcigzenie pionowe,
b) wytrzymatosci na zgniatanie segmentéow komory zbiornikéw o przekroju kotowym,
c) wodoszczelnosci zbiornikow,

d) nosnosci stopni ztazowych.

5.5. Czestotliwosc¢ badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ partii wyrobéw powinna byc¢ okreslona w dokumentacji zaktadowej
kontroli produkgii.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na 3 lata.

5.6. Metody badan

Badania powinny by¢ wykonane wedtug metod podanych w p. 5.6.1 + 5.6.4.

5.6.1. Przyczepnos¢ kleju do polimerobetonu. Do badania przyczepnosci kleju do
polimerobetonu stosuje sie beleczki o wymiarach (40 x 40 x 200) mm, powstate po badaniu wytrzymatosci
polimerobetonu na zginanie. Czesci ztamanej beleczki skleja sie klejem epoksydowym stosowanym do
montowania zbiornikéw. Tak otrzymane probki wygrzewa sie w temperaturze 60°C przez 3 godziny
i nastepnie pozostawia sie je w warunkach laboratoryjnych przez 48 godzin. Po tym czasie probki poddaje
sie zginaniu wedtug normy PN-EN 12390-5:2009. Wynik badania przyjmuje sie za pozytywny, jezeli jest
nie mniejszy niz wytrzymato$¢ polimerobetonu na zginanie.

5.6.2. Wyglad zewnetrzny. Wyglad nalezy oceni¢ przez ogledziny nieuzbrojonym okiem,
w rozproszonym swietle dziennym, z odlegtosci 0,5 + 1 m.

5.6.3. Wymiary. Wymiary nalezy okresli¢ za pomocg przyrzgdéw pomiarowych i w sposéb
okreslony w dokumentach zaktadowe] kontroli produkcji, zapewniajacy uzyskanie wtasciwej
doktadno$ci pomiaru. Pomiardéw nalezy dokona¢ w co najmniej w szesciu rowno oddalonych miejscach
na obwodzie / powierzchni elementu. Za wynik badania nalezy przyja¢ $rednig arytmetyczng
z dokonanych pomiaréw.

5.6.4. Wodoszczelnos¢. Badany zbiornik o wysokosci co najmniej 5§ m, wykonany zgodnie

z wymaganiami niniejszej Aprobaty, ustawia sie pionowo na réwnym podiozu i napeinia wodg az do
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gornej jego krawedzi. Po uptywie 30 minut dokonuje sie szczegotowych ogledzin powierzchni zbiornika,
sprawdzajac czy nie wystepuja przecieki przez $cianke zbiornika, w miejscach potgczenia

poszczegolnych elementow zbiornika.

5.6.5. Nosnos¢ stopni ztazowych. Badanie nosnosci stopni ztazowych nalezy wykonaé metoda
wedtug normy PN-EN 14636-2:2010.

5.7. Pobieranie préobek do badan

Prébki do badan nalezy pobiera¢ losowo, zgodnie z norma PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7839/2016 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7839/2010.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7839/2016 jest dokumentem stwierdzajgcym przydatnosc
zbiornikéw kanalizacyjnych SOLIDKAN do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym
z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby, ktérych
dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i stosowane przy
wykonywaniu robo6t budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich wiasciwosciom uzytkowym
i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci, wydat krajowg deklaracje zgodnosci
z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7839/2016 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw
o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. — Prawo
wiasnosci przemystowe] (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pdzniejszymi zmianami).
Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej Aprobaty Technicznej
ITB.

6.4. ITB wydajgc Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne naruszenie
praw wytgcznych i nabytych.
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6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg jakos¢

wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcow robo6t budowlanych od odpowiedzialnosci za wiasciwe

zastosowanie tych wyrobdw i prawidtowe wykonanie robot montazowych.

6.6. W treSci wydawanych prospektow i ogtoszeh oraz innych dokumentdw zwigzanych

z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie zbiornikéw kanalizacyjnych SOLIDKAN

nalezy zamieszczacé
AT-15-7839/2016.

informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7839/2016 jest wazna do 29 grudnia 2021 r.
Waznos¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej

Whioskodawca, lub formalny nastepca, wystgpi w tej sprawie do Instytutu Techniki Budowlanej

z odpowiednim wnioskiem nie poézniej niz 3 miesigce przed uplywem terminu waznosci tego

dokumentu.

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane

PN-B-04500:1985
PN-C-89025:1990

PN-C-89082-08:1986

PN-N-03010:1983

PN-EN 12620+A1:2008
PN-EN ISO 75-1:2013

PN-EN ISO 178:2011
PN-EN ISO 527-1:2012

PN-EN I1SO 527-2:2012

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia metodg
Martensa

Nienasycone zywice poliestrowe. Metody badan. QOznaczanie
zawartosci czesci lotnych i nielotny

Statystyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu do
probki

Kruszywa do betonu

Tworzywa sztuczne. QOznaczanie temperatury ugiecia pod
obcigzeniem. Czes¢ 1. Ogblna metoda badania

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci przy zginaniu
Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwo$ci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu. Zasady ogéine

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wfasciwosci mechanicznych przy
statycznym  rozcigganiu. Warunki badan tworzyw  sztucznych

przeznaczonych do prasowania, wtrysku i wyttaczania
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PN-EN 12390-3,5,7:2011 Badania betonu. Czes¢ 3: Wytrzymatos$c na Sciskanie probek do badar.
Czes¢ 5: Wytrzymatosé na zginanie prébek do badan. Czes¢ 7: Gestos¢
betonu

PN-EN ISO 604:2006 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci przy sciskaniu

PN-EN ISO 2811-1: 2012 Farby i lakiery. QOznaczanie gestosci. Cze$¢ 1. Metoda
piknometryczna

PN-EN ISO 2811-2: 2011 Farby i lakiery. Oznaczanie gestosci Czes¢ 2. Metoda zanurzenia
sondy

PN-EN SO 3521:2002 Tworzywa sztuczne. Zywice poliestrowe nienasycone i epoksydowe.

Oznaczanie catkowitego skurczu objetosciowego

PN-EN I1SO 12058-1:2005 Tworzywa  sztuczne.  Oznaczanie  lepkosci za  pomocg

lepkosciomierza z opadajgca kulkg. Czesc 1: Metoda Hoepplera

PN-EN ISO 14636-2:2010 Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych do

10.

bezcisnieniowej kanalizacji deszczowej i sanitarnej. Polimerobeton
(PRC). Czesc 2: Studzienki inspekcyjne i wlazowe

Raporty, sprawozdania z badan, klasyfikacje i oceny
Sprawozdanie z badan Nr 8/2007/PTB, badanie zaprawy polimerowej do produkcji studzienek
kanalizacyjnych. Laboratorium badawcze Instytutu Budownictwa Politechniki Wroctawskiej,
Wroctaw, 2007 r.
Obliczenia statyczne elementow studzienek kanalizacyjnych z polimerobetonu, Opole, 2008 r.
Raport nr TW 69707/W-1964, sprawozdanie z badan sprawdzajgco — aprobacyjnych elementéw
studzienek kanalizacyjnych z polimerobetonu, Instytut Badawczy Drog i Mostow, Filia Wroctaw,
Pracownia Odwodniern Komunikacyjnych, Zmigréd, 2007 r.
Raport z badan Nr IBDIM - TWMiUO-R-45732008/W-2053, Badanie wytrzymaloéci kregow
polimerobetonowych na zgniatanie, Instytut Badawczy Drég i Mostow, OSrodek Badarn Mostow,
Betonéw i Kruszyw, Pracownia Mostéw i Urzgdzen Odwadniajgcych, Filia Wroctaw, Zmigréd, 2008 r.
Protokét z badan wodoszczelnosci studzienki kanalizacyjnej z polmerobetonu, Brzeska Fabryka
Pomp i Armatury ,MEPROZET" Sp. z 0.0. Brzeg. 2007 r.
Deklarowane wiasciwosci techniczne zywicy ESTROMAL 14.PB-03, Zakiady Tworzyw Sztucznych
.Erg” w Pustkowie Spotka Akcyjna, 39-206 Pustkéw 3, 2008 r.
Protokét z badania wiasciwosci fizycznych i wytrzymalosciowych prébek z polimerobetonu,
wykonanych zgodnie z PN-85/B-04500, Brzeska Fabryka Pomp i Armatury ,MEPROZET" Sp. z
0.0. w Brzegu, Zaktad Polimerobetonow, 2009 r.
Protokot z badania witasciwosci fizycznych i wytrzymatosciowych prébek z polimerobetonu, w celu
okreslenia wytrzymatosci ztgcza klejonego, Brzeska Fabryka Pomp i Armatury ,MEPROZET" Sp.
z 0.0. w Brzegu, Zakiad Polimerobetonéw, 2009 .
Sprawozdanie z badan okresowych plyt pokrywowych, Laboratorium Zakiadowe MEPROZET,
2016 .
Protokoly z badan wodoszczelnosci zbiornikéw z polimerobetonu, Laboeratorium Zaktadowe
MEPROZET, 2016 r.
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11.

12.
13.

14,
15.

16.

17.

Protokoly z badan odbiorczych w ramach zaktadowej kontroli produkcji (wyglad, wymiary,
znakowanie), Laboratorium Zaktadowe MEPROZET, 2016 r.

Raport z badania nosnosci stopni ztazowych, Laboratorium Zakiadowe MEPROZET, 2016 r.
Sprawozdanie z badan okresowych kregéw z polimerobetonu, Laboratorium Zakiadowe
MEPROZET, 2016 .

Protokoly z badan prébek z polimerobetonu, Laboratorium Zaktadowe MEPROZET, 2016 .
Sprawozdanie nr 13/16/TW-1 z badan wytrzymalosciowych elementéw zbiornikéw z
polimerobetonu, Oérodek Badarn Mostow, Betondw i Kruszyw IBDIM, 2016 T.

Sprawozdanie nr 39/16/TW-1 z badania wytrzymatosci pokrywy zbiornika DN2000 z
polimerobetonu, O$rodek Badan Mostow, Betonéw i Kruszyw IBDIM, 2016 T.

Opinia specjalistyczna nr NZK-03118R:02/SD/16 dotyczaca prawidiowosci i kompletnosci
dokumentacji zbiornikéw SOLIDKAN dostarczonej przez Producenta oraz wydania na ich
podstawie znowelizowanej Aprobaty Technicznej, Zakiad Konstrukcji Budowlanych i Geotechniki
ITB, 2016 r.
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Tablica A
: . Tolerancja s Tolerancja
Symbol elementu| Srednica Dz, : Grubosé ptyty, Ha, .
Poz. M-D (DN x Ha) o wymiarowa Dz, Sirls wymiarowa
mm Hg, mm
1 M-D 800/60 900 60
2 M-D 1000/60 1110 60
3 M-D 1200/60 1320 60
+/-10 +/-3
4 M-D 1500/60 1640 60
5 M-D 2000/80 2200 80
6 M-D 2500/100 2710 100
Tablica A1
4 : Tolerancja g Tolerancja
Symbol elementu| Srednica Dz, . Grubosé plyty, Hg, y
Poz. M-D(DN x Hq) ;" wymm::nwa Dz, Hith wml?::nwa
1 M-D 800/100 900 100
2 M-D 1000/100 1110 100 +/-3
3 M-D 1200/120 1320 — 120
4 M-D 1500/120 1640 120
5 M-D 2000/120 2200 120 +/-5
6 M-D 2500/120 2710 120

Rys. 1. Piyty denne o przekroju kotowym i symbolu M-D (DN x Hd)
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Rys. 3. Dennica M-DS 1000
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Tablica B
Srednica Tolerancja Tolerancja Grubosé Tolerancja
Poz. Syr&b;l (?:::‘m;"tu zewnetrzna Dz, | wymiarowa |wymiarowaH,| s$cianki Sa, wymiarowa
i mm DN/Dz, mm mm mm $cianki Sz, mm
1 M-K 800/2000 900 +/- 6 +/- 20 30 +/-3
2 M-K 1000/1000 1110 +/- 6 +/-10 33 +/-3
3 M-K 1200/1500 1320 +/- 10 +/- 15 38 +/-3
4 M-K 1200/1000 1320 +/-10 +/-10 40 +/-3
5 M-K 1500/1000 1640 +/- 10 +/-10 46 +/- 4
6 M-K 2000/1000 2200 +/-12 +/-10 75 +/-5

Rys. 4. Segment komory o symbolu M-K (DN/H)
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TablicaC
Srednica Tolerancja Tolerancja Grubosé Tolerancja
Poz. Synn':‘lzgl g:m_f)mu zewnetrzna Dz, | wymiarowa |wymiarowa H,| scianki Sz, | wymiarowa
mm DN/Dz, mm mm mm Scianki Sz, mm
1 M-B 1000/3000 1074 +/- 10 +/-15 37 +-3
2 M-B 1200/2000 1288 +/-10 +/-15 44 +-3
3 M-B 1500/1500 1600 +/-10 +/-15 50 +/- 4
4 M-B 1500/1500 1610 +/- 10 +/- 15 55 +-4
5 M-B 1500/3000 1592 +/-10 +/- 15 46 +-4
6 M-B 2500/1000 2690 +/-10 +/- 15 95 +-5

Rys. 5. Segment komory o symbolu M-B (DN/H)
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Tablica D
o Symbol elementu Srednica Tole.rancja Srednica Tol-erancja Grubosé Tole.rancja
oz. M-P (DN x H,/d) zewnetrzna | wymiarowa | otworu d, |wymiarowad,| plyty, H,, | wymiarowa
P Dz, mm DN/Dz, mm mm mm mm Hp, mm
1 M-P 800/60/600 900 +/- 10 60 +/-5
2 M-P 1000/100/600 1110 600 +/-6
3 M-P 1200/100/600 1320 100
4 M-P 1200/100/800 1320 800 +/-10
5 M-P 1500/100/800 1640
Plyty pokrywowe zbiornikéw DN2000 i DN2500 wykonywane sag zelbetowe wg. indywidualnego projektu
Tablica D1
Srednica Tolerancja | Srednica | Tolerancja | Grubos$é | Tolerancja
Poz. syﬁ?g?hﬂ’eﬁ T'(?)tu zewnetrzna | wymiarowa | otworu d, wymiarowa dz,| ptyty, Hp, | wymiarowa
P Dz, mm DN/Dz, mm mm mm mm Hg, mm
1 M-P 800/210/600 900 210
2 M-P 1000/210/600 1110 600 +/- 6 210
3 M-P 1200/200/600 1320 200
+/-10 +/- 10
4 M-P 1200/220/800 1320 220
5 M-P 1500/200/800 1640 800 +/- 10 200
6 M-P 2000/220/800 2200 220

Rys. 6. Ptyty pokrywowe o przekroju kotowym i symbolu M-P (DN/H,/d)
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Tablica E
i Maksymalny
Srednica | Tolerancja wymiar Tolerancja | Grubo$¢ | Tolerancja
Poz. MS- m:;:‘l :Iﬁ";::tg) zewnetrzna| wymiarowa otworu wymiarowa a| plyty, Hp, | wymiarowa
B Dz, mm | DN/Dz, mm axbh, i b, mm mm Hp, mm
mm
1 M-P 1000/100/a x b 1110 600 x 600
2 M-P 1200/100/a x b 1320 +/- 10 700 x 800 +/- 6 100 +-5
3 M-P 1500/100/a x b 1640 800 x 1000

Ptyty pokrywowe zbiornikow DN2000 i DN2500 wykonywane sg zelbetowe wg. indywidualnego projektu

Rys. 7. Plyty pokrywowe o przekroju kotowym i symbolu M-P (DN/H,/d)



AT-15-7839/2016 25/31

600+ 6

2815
o
2625 =
|
N / N
/ A
| N_ 3343
N
! I
./ -
|
@1000 + 5
21110

Rys. 8. Zwezka redukcyjna M-Z 1000/600
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Rys. 9. Zwezka redukcyjna M-Z 800/600
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Tablica F
iz Tolerancja i Tolerancja Z % Tolerancja
Symbol elementu |Dlugosé L, : Szerokosc S, ; Grubos¢ 2
Poz. . wymiarowa L, wymiarowa S, wymiarowa hg,
M-D (DN/L/hg) mm el mm i plyty hg, mm s
1 M-D 1500/2000/hg 2210
2 M-D 1500/2500/hq 2710 _—
3 M-D 1500/3000/hg 3210
4 M-D 1500/3500/hq 3710
5 M-D 2000/2500/hq 2800 -
6 M-D 2000/3000/hy 3300 10 i 10 100 -
+/- +/- +/-
7 M-D 2000/3500/hq 3800 120
8 | M-D2000/4000/hs | 4300 150
9 M-D 2500/3000/hgy 3210
10 M-D 2500/3500/hq 3710 51
11 M-D 2500/4000/hq4 4210
12 M-D 2500/4500/hg 4710

Rys. 10. Plyty denne owalne o symbolu M-D (DN/L/hy)
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Tablica G
Dtugosc Dtugosé¢ Szerokos¢ | Szerokosc JOIE;’::L?:’E; Grubos¢ | Grubosé | Wysokosé
Poz. |[zewnetrzna Lz, wewnetrzna | zewnetrzna | wewnetrzna LymL S Scianki S4,$cianki Sz, segmentu
mm Lw, mm Sz, mm Sw, mm é’wwr,n "f’ mm mm hsk, mm
1 2140 2000
2 2640 2500
1644 1500 72 5 46 14
3 3140 3000
4 3640 3500
5 2700 2500
6 3200 2000 2190 2000 1 95 +5 75 15 9
+- + + < +
7 3700 3500 10 3000 £1%
8 4200 4000
9 3210 3000
10 3710 3500
2710 2500 95 +5 90 +5
11 4210 4000
12 4710 4500

Rys. 11. Owalne segmenty komory o symbolu M-S (DN/Ly, hs)




1 L] AT-15-7839/2016 29/31
pz
pw
|A
/ | \ |
k / |
A
A-A *
| | ] | A
Tablica H
s 2 . c Tolerancja
Symbol elementu Dilugosé Dtugosé Szerokos¢ Szerokosé wymiarowa | Wysokosé
Poz. M-U (DN/Lu/Hpp) zewnetrzna | wewnetrzna | zewnetrzna | wewnetrzna Loo/L Hes. mm
Wi LPZ: mm pr, mm sz, mm Spw, mm szfpslpw:’:;-lm L)
1 |M-U 1500/2000/100 2210 1700
2 |M-U 1500/2500/100 2710 2200
1710 1200
3 |M-U 1500/3000/100 3210 2700
4 | M-U 1500/3500/100 3710 3200
5 |M-U 2000/2500/100 2800 2200
6 |M-U 2000/3000/100 3300 2700
2300 1700 +/-10 100 +/- 10
7 | M-U 2000/3500/100 3800 3200
8 |M-U 2000/4000/100 4300 3700
9 |M-U 2500/3000/100 3210 2950
10 [M-U 2500/3500/100 3710 3450
2750 2450
11 |M-U 2500/4000/100 4210 3950
12 |M-U 2500/4500/100 4710 4450

Rys. 12. Owalne piyty posrednie o symbolu M-U (DN/LN/Hgp)
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H (max 10 m)
H1 (H2)

o,

H1 (H2)

i

1 — ptyta pokrywowa M-P (DN x Hp/d, 2 — segmenty komory zbiornika M-K (DN/H) lub M-B (DN/H),
3 — ptyta denna M-D (DN x Hg)

Tablical
Charakterystyka zbiornika] 1Y pokrywowa Plytadenna g, 1 ent komory M-K (DN/H) lub
M-P (DN/HPI/d), M-D (DN/HP), :
SN/SP bosé HP Kobe Hil M-B (DN/H), wysokos$é, mm
Péis. o — grubo$é HP, mm grubo$¢ Hd, mm
rednica rednica P —— v o
nominalna | zewnetrzna Zblgl’ankl Zblgrpmki Zblg:;lmh Zblg;ﬂlkl H1 H2 H3
DN, mm DZ, mm
1 800 900 60 200 60 100 2000 —
2 1000 1110 100 200 60 100 1000 3000
3 1200 1320 100 200 60 120 1000 2000
1500 w)
4 1500 1640 100 200 60 120 1000 lub
3000
5 2000 2200 —*) - 80 120 1000 -
2500 2710 iy = 100 120 1000 —

") Ptyta pokrywowa z polimerobetonu lub Zzelbetowa plyta pokrywowa z otworem wtazowym, wykonana wedtug
indywidualnego projektu technicznego, uwzgledniajgca przeznaczenie i lokalizacje zbiornika oraz wymagania
przepisow budowlanych

**) Zelbetowa plyta pokrywowa z otworem wtazowym, wykonana wedtug indywidualnego projektu technicznego,
uwzgledniajgca przeznaczenie i lokalizacje zbiomika oraz wymagania przepisow budowlanych

) wysokosé segmentu wynikajgca z rdznicy wysokosci zbiornika i sumy wysokosci segmentdw komory M-K

Rys. 13. Przyktadowe zbiorniki SOLIDKAN K (DN x H) o przekroju kotowym
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Tablica J
Poz DN Wymiary, mm
’ mm L Lw Lp pr Lpz 5 Sw SP Spw st 81 52 H hp hd hsk pr
1 2210 | 2000 | 2210 | 1700 | 2210
2 2710 | 2500 | 2710 | 2200 | 2710
1500 1710 | 1500 | 1710 | 1200 | 1710 | 72 | 46
3 3210 | 3000 | 3210 | 2700 | 3210
4 3710 | 3500 | 3710 | 3200 | 3710
5 2800 | 2500 | 2800 | 2200 | 2800
6 | 00 3300 | 3000 | 3300 | 2700 | 3300 10| . 2B |<am e
o *k
7 3800 | 3500 | 3800 | 3200 | 3800 | 2300 | 2000 | 2300 | 1700 | 2300 | 95 | 75 8g| ™
8 4300 | 4000 | 4300 | 3700 | 4300
9 3210 | 3000 | 3210 | 2950 | 3210
10| oo [ 3710|3500 | 3710 | 3450 | 3710
11 4210 | 4000 | 4210 | 3950 | 4210 | 2450 | 2500 | 2710 | 2450 | 2750 | 95 | 90
12 4710 | 4500 | 4710 | 4450 | 4710

") wedlug indywidualnego projektu technicznego, uwzgledniajgcego przeznaczenie i lokalizacje zbiornika oraz wymagania
przepisow budowlanych

**) zbiornik o wysokosci catkowitej wiekszej od 3000 mm wykonywany jest w elementach o wysokosci nie wiekszej niz 3000 mm,
sklejanych na placu budowy

Rys. 14. Przyktadowe zbiorniki SOLIDKAN O (Dn/L,/H) o przekroju owalnym
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